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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

PSC - IS0 26623 -'Rotieren- | PSC - ISO 26623 - Rotating PSC - IS0 26623 - Porte-ou- | PSC - IS0 26623 - Portau-
de Halter tool holders tils rotatifs tensili rotanti

69  i-tec®-Schrumpffutter i-tec® shrink-fit chucks Mandrin de frettage i-tec ® tec® Manc.irlno a caletta-
mento termico
73 Hydro-Dehnspannfutter Hydraulic expansion chucks ~ Mandrin hydraulique Mandrino idraulico

Spannfutter fur Spannzan- Mandrin de serrage pour

75 Collect chucks . Mandrino porta pinze
gen pinces de serrage
78 Zwischenhulsen fur Zylin- Reduction sleeves for strai-  Douilles intermédiaires pour  Boccole di riduzione per
derschafte ght shanks queues cylindriques gambi cilindrici
82  Vollbohrerhalter Indexable drill holders Porte-foret SP;nrttiautensm per punte ain-
83  Bohrfutter Drill chucks Mandrin de percage Mandrino porta punte
84  Aufsteckfraserdorne Shell End Mill Arbors Mandrins porte-fraises Portafrese a manicotto
88 V\/.erkzeugauf.r}ahmen far Holders for screw-in milling Logeme\nt; d’outils pour Mandrini per frese filettate
Einschraubfraser cutters fraises a visser
89  Zwischenhilsen Reduction sleeves Manchons intermédiaires Boccole di riduzione
90  Verlangerungen Extensions Rallonges Prolunghe
91  Reduzierungen Reducers Réductions Riduzioni
93 Verschlussstopfen Sealing plugs Capuchon Tappo filettato
94 Werkzeug-Rohlinge Tool blanks Ebauches d'outils Pezzi grezzi per utensili
PSC - IS0 26623 -'Stehende | PSC - IS0 26623 - Turning PSC - IS0 26623 - Porte-ou- | PSC - IS0 26623 - Portau-
Halter tool holders tils fixes tensili fissi
95  Bohrstangenhalter Boring bar holders Porte-barres d'alésage Porta bareno
97  Drehstahlhalter Turning tool holders Porte-acier rotatif Portautensili di tornitura
102  Abstechhalter Grooving tool holders Support de décolletage Portautensili di scanalatura
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PSC

Werkzeugaufnahmen Polygonschaftkegel -
Technische Daten und Lieferhinweise

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Tool Holders for Polygonal Taper Shanks - Technical Data and Standard Specification
Porte-outils a cone a queue polygone - Caractéristiques techniques et remarques sur la livraison
Portautensili PSC - Dati tecnici e specifiche standard

13
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PSC 12 K]
0.1

32 32 16.5 22 19 15 18,5 9
40 40 20 28 24 20 17.5 12
50 50 24 39 30 20 22 12
63 63 32 A 38 22 26 12
80 80 38 09 48 30 34 12
100 100 50.5 72 60 36 42.5 16
IEM Ausfiihrung I3 Design IZH Modele Disegno

Polygonschaftkegel nach

IS0 26623-1. Ab PSC 50 mit
Datentrégerbohrung. Wenn
nicht anders angegeben:
Gehartet nach einem speziel-
len, besonders verzugsarmen
Harteverfahren.

Vickersharte 670 + 40 HV 30
[HRC 58 + 2). Hartetiefe
Eht=0.3-0.6 mm.
Rundlaufgenauigkeit zwischen
PSC und Werkzeugaufnahme
entnehmen Sie dem jeweiligen
Katalogblatt.

ICM Werkstoff

Wenn nicht anders angegeben:
Legierter Einsatzstahl mit einer
Zugfestigkeit im Kern nach der
Einsatzhartung von min.

980 N/mm2.

G Lieferhinweis

Es gelten die Preise und
Lieferbedingungen unserer
jeweils giltigen Preisliste.
Anderungen in Technik und
Design vorbehalten.

Alle Maflangaben in mm.

Polygonal taper shank accor-
ding to IS0 26623-1. Starting
from PSC 50 with bore for
identification chip.

If not otherwise specified:
Hardened by means of a special
low-distortion hardening pro-
cess. Vickers hardness 670 + 40
HV 30 (HRC 58 + 2]. Hardness
depth Eht =0.3 - 0.6 mm.

For details of concentricity of
PSC to tool holder, refer to ap-
proriate page of catalogue.

T3 Material

If not otherwise specified:
Case-hardened alloy steel with
a core tensile strength after
case hardening of 980 N/mm?.

I3 standard Specification
Prices and delivery conditions
are shown in the corresponding
price list valid at the time in
question. Manufacturer
reserves the right to make
technical modifications. All
dimensions in mm.

Céne polygone selon

IS0 26623-1. A partir de

PSC 50 avec alésage de support
de données. Sauf indication
contraire : Trempé selon un
procédé spécial particuliere-
ment faible en déformations.
Dureté Vickers 670 + 40 HV 30
(HRC 58 + 2). Profondeur de
dureté Eht=0,3-0,6 mm.
Concentricité entre PSC et le
porte-outil, voir page corres-
pondante du catalogue.

IE¥ Matériau

Sauf indication contraire :

Acier allié de cémentation d'une
résistance a la traction dans

le noyau apres trempage, d'au
moins 980 N/mma2.

Remarque sur la livraison
Sont applicables les prix et
conditions de livraison de notre
liste des prix en vigueur.

Sous réserve de modification
dans la technique et le design.
Toutes les cotes en mm.

Conicita poligonale in accordo
alla 1SO 26623-1. A partire da
PSC 50 con foro per chip di
identificazione. Se non altri-
menti specificato: Indurito con
un processo speciale a bassa
deformazione residua.

Durezza Vickers 670 + 40 HV 30
[HRC 58 + 2). Durezza in
profondita Eht =0.3 - 0.6 mm.
Per dettagli relativi alla con-
centricita dei mandrini PSC fare
riferimento alla specifica pagina
del catalogo.

i Materiale

Se non altrimenti specificato:
Acciao da cementazione con
una resistenza a cuore dopo
indurimento di 980 N/mm?Z

Wil Specifiche standard
Prezzi e condizioni di consegna
sono indicati nel rispettivo
listino in vigore al momento.
Kelch siriserva il diritto di ap-
portare modifiche tecniche.
Tutte le dimensioni in mm.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

i-tec®-Schrumpffutter mit CoolStream®

i-tec ® shrink-fit chucks with CoolStream ®
Mandrin de frettage i-tec ® avec CoolStream ®
i-tec ® Mandrino a calettamento termico con CoolStream ®

Eﬂ:_ﬂ[- — -};:L'FEE‘ ‘\i o o */J ’?\ o —
L= =

- EEESE RN T
32 6 65 21 27 36 M5 84 10 M3 0.3

311.4451.381

311.4452.381 32 8 65 21 27 36 M 6 84 10 M3 0.3
311.4453.381 32 10 70 24 32 41 M 8x1 89 10 M3 0.3
311.4454.381 32 12 75 24 32 47 M 10x1 94 10 M3 0.4
311.4451.382 40 6 75 21 27 36 M5 99 10 M3 0.4
311.4452.382 40 8 75 21 27 36 M6 99 10 M3 0.4
311.4453.382 40 10 75 24 32 41 M 8x1 99 10 M3 0.5
311.4454.382 40 12 75 24 32 47 M 10x1 99 10 M3 0.5
311.4455,382 40 14 80 27 34 47 M 10x1 104 10 M3 0.5
311.4456.382 40 16 80 27 34 50 M 12x1 104 10 M3 0.5
311.4457.382 40 18 80 3B 42 50 M 12x1 104 10 M3 0.7
311.4458.382 40 20 85 33 42 52 M 16x1 109 10 M3 0.7
311.0011.383 50 3 65 12 17 12 95 0.5
311.0014.383 o0 4 65 12 17 15 95 0.5
311.0017.383 50 5 65 12 17 17 95 0.5
311.4451.383 50 6 75 21 27 36 M5 105 10 M3 0.6
311.4461.383 50 6 120 21 27 36 M5 150 10 M3 0.8
311.4452.383 50 8 75 21 27 36 M 6 105 10 M3 0.6
311.4462.383 a0 8 120 21 27 36 M6 150 10 M3 0.8
311.4453.383 50 10 75 24 32 41 M 8x1 105 10 M3 0.6
311.4463.383 50 10 120 24 32 41 M 8x1 150 10 M3 0.9
311.4454.383 50 12 75 24 32 47 M 10x1 105 10 M3 0.6
311.4464.383 50 12 120 24 32 47 M 10x1 150 10 M3 0.9
311.4455.383 o0 14 80 27 34 47 M 10x1 110 10 M3 0.7
311.4465.383 50 14 120 27 34 47 M 10x1 150 10 M3 1.0
311.4456.383 50 16 80 27 34 50 M 12x1 110 10 M3 0.7
311.4466.383 50 16 120 27 34 50 M 12x1 150 10 M3 0.9
311.4457.383 50 18 80 33 42 50 M 12x1 110 10 M3 0.8
311.4467.383 50 18 120 33 42 50 M 12x1 150 10 M3 1.2
311.4458.383 50 20 85 33 42 52 M 16x1 115 10 M3 0.8
311.4468.383 50 20 120 3 42 52 M 16x1 150 10 M3 1.2
311.4459.383 50 25 90 4l 53 58 M 16x1 120 10 M 4 1.2
311.4469.383 50 25 120 L4 53 58 M 16x1 150 10 M 4 1.7
—_—
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

e o] s felle o] o o lv]e]o]
63 12 17 12

311.0011.384 3 80 118 0.9
311.0014.384 63 4 80 12 17 15 118 0.9
311.0017.384 63 5 80 12 17 17 118 0.9
311.4451.384 63 6 80 21 27 36 M5 118 10 M3 0.9
311.4461.384 63 6 120 21 27 36 M5 158 10 M3 1.1
311.4481.384 63 6 160 21 27 36 M5 198 10 M3 1.4
311.4452.384 63 8 80 21 27 36 M6 118 10 M3 0.9
311.4462,384 63 8 120 21 27 36 M6 158 10 M3 1.1
311.4482.384 63 8 160 21 27 36 M6 198 10 M3 1.4
311.4453.384 63 10 80 24 32 41 M 8x1 118 10 M3 1.0
311.4463.384 63 10 120 24 32 41 M 8x1 158 10 M3 1.2
311.4483.384 63 10 160 24 32 41 M 8x1 198 10 M3 1.5
311.4454,384 63 12 80 24 32 47 M 10x1 118 10 M3 1.0
311.4464.384 63 12 120 24 32 47 M 10x1 158 10 M3 1.2
311.4484.384 63 12 160 24 32 47 M 10x1 198 10 M3 1.5
311.4455.384 63 14 85 27 34 47 M 10x1 123 10 M3 1.1
311.4465.384 63 14 120 27 34 47 M 10x1 158 10 M3 1.3
311.4485.384 63 14 160 27 34 47 M 10x1 198 10 M3 1.6
311.4456.384 63 16 85 27 34 50 M 12x1 123 10 M3 1.0
311.4466.384 63 16 120 27 34 50 M 12x1 158 10 M3 1.3
311.4486.384 63 16 160 27 34 50 M 12x1 198 10 M3 1.6
311.4457.384 63 18 85 33 42 50 M 12x1 123 10 M3 1.2
311.4467.384 63 18 120 33 42 50 M 12x1 158 10 M3 1.5
311.4487.384 63 18 160 33 42 50 M 12x1 198 10 M3 1.9
311.4458.384 63 20 85 ES 42 52 M 16x1 123 10 M3 1.2
311.4468.384 63 20 120 33 42 52 M 16x1 158 10 M3 1.5
311.4488.384 63 20 160 33 42 52 M 16x1 198 10 M3 1.8
311.4459.384 63 25 90 4h 52.5 58 M 16x1 128 10 M 4 1.5
311.4469.384 63 25 120 44 525 58 M 16x1 158 10 M4 2.0
311.4489.384 63 25 160 44 52.5 58 M 16x1 198 10 M 4 2.5
311.4460.384 63 32 95 4b 52.5 61 M 16x1 133 10 M & 1.4
311.4470.384 63 32 120 4b 52.5 61 M 16x1 158 10 M & 1.8
311.4490.384 63 32 160 44 52:5 61 M 16x1 198 10 M 4 2.4
311.4451.385 80 6 85 21 27 36 M5 133 10 M3 1.9
311.4461.385 80 6 120 21 27 36 M5 168 10 M3 2.1
311.4452.385 80 8 85 21 27 36 M6 133 10 M3 1.9
311.4462.385 80 8 120 21 27 36 M6 168 10 M3 2.1
311.4453.385 80 10 90 24 32 41 M 8x1 138 10 M3 2.0
311.4463.385 80 10 120 24 32 41 M 8x1 168 10 M3 2.2
311.4454.385 80 12 90 24 32 47 M 10x1 138 10 M3 2.0
311.4464.385 80 12 120 24 32 47 M 10x1 168 10 M3 2.1
311.4455.385 80 14 95 27 34 47 M 10x1 143 10 M3 2.2
311.4465.385 80 14 120 27 34 47 M 10x1 168 10 M3 2.2
311.4456.385 80 16 95 27 34 50 M 12x1 143 10 M3 2.0
311.4466.385 80 16 120 27 34 50 M 12x1 168 10 M3 2.2
311.4457.385 80 18 95 33 42 50 M 12x1 143 10 M3 2.2
311.4467.385 80 18 120 33 42 50 M 12x1 168 10 M3 2.4
311.4458.385 80 20 95 3 42 52 M 16x1 143 10 M3 2.1
311.4468.385 80 20 120 33 42 52 M 16x1 168 10 M3 2.3
311.4459.385 80 25 100 44 525 58 M 16x1 148 10 M 4 2.5
311.4469.385 80 25 120 4b 52.5 58 M 16x1 168 10 M & 2.8
311.4460.385 80 32 100 4b 52.5 61 M 16x1 148 10 M 4 2.3
311.4470.385 80 32 120 44 52.5 61 M 1é6x1 168 10 M 4 2.6
Il Ausfiihrung HET#E Design IEW Modeéle Versione
Der Spanndurchmesser ist The clamping diameter is Le diameétre de serrage est Il diametro di serraggio &
fUr eine Schafttoleranz hé designed for a shank congu pour une tolérance progettato per una
ausgelegt. Mit verschliebaren tolerance of hé. With de queue de hé. Avec alésages tolleranza del gambo hé.

71




K=LCIHH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

CoolStream®-Bohrungen
(ab @ 6).

M Lieferumfang
Inklusive Verstellschraube
zur Langeneinstellung.
Bei Auslieferung sind die
CoolStream®-Bohrungen
verschlossen.

Il Hinweis

Zum weiteren Feinstwuchten
der Futter sind Gewinde-
bohrungen am Umfang
angebracht (ab @ 6). Durch
Gewindestifte nachwuchtbar.
Andere Ausfihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

ZUBEHOR
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sealable CoolStream®
bores (from @ 6).

NTH# Scope of delivery
Includes adjusting screw
for length adjustment.
The CoolStream® bores
are sealed on delivery.

NTH® Note

The circumference features
threaded bores for further
fine balancing [(from @ 6].
Can be rebalanced with
threaded pins. Other designs
and sizes are available

on request.

303

PSC

CoolStream® fermables

(a partir de @ 6).

IEW Etendue de la livraison
Vis de réglage incluse pour
réglage de la longueur.

Les alésages CoolStream®

sont fermés lors de la livraison.

NEW Remarque

Pour un équilibrage précis
supplémentaire du mandrin,
des alésages filetés sont situés

sur le pourtour (a partir de @ é).

Rééquilibrable avec des tiges
filetées. Autres modeles et
dimensions sur demande.

326

Con fori CoolStream®
chiudibili (da @ 6).

Fornitura

Vite per la regolazione della
lunghezza inclusa. Nella
fornitura, i fori CoolStream®
sono chiusi.

Indicazioni

Per un ulteriore bilanciamento
di precisione dei mandrini
sono predisposti dei fori
filettati sulla circonferenza

(da @ é). Bilanciabile mediante
spine filettate. Altre versioni

e dimensioni sono disponibili
su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Hydro-Dehnspannfutter

Hydraulic expansion chucks
Mandrin hydraulique
Mandrino idraulico
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40 80 22 26 50 37 45 M5 99 10 0.5

702.0001.382 6
702.0002.382 40 8 80 24 28 50 37 40 M 6 104 10 0.5
702.0003.382 40 10 85 24.5 30 50 41 40 M 8x1 109 10 0.6
702.0004.382 40 12 85 26.5 32 50 46 40 M 8x1 109 10 0.7
702.0001.383 50 6 65 22 26 50 37 30 M5 95 10 0.8
702.0002.383 50 8 65 24 28 50 37 30 M6 95 10 0.8
702.0003.383 50 10 75 24.5 30 50 41 40 M 8x1 105 10 1.0
702.0004.383 50 12 80 26.5 32 50 46 40 M 10x1 110 10 1.0
702.0005.383 50 14 80 28.5 34 50 46 40 M 10x1 110 10 1.1
702.0006.383 50 16 85 32.5 38 50 49 46 M 12x1 115 10 1.1
702.0007.383 50 18 85 34.5 40 50 49 46 M 12x1 115 10 1.1
702.0008.383 50 20 85 38 42 50 51 46 M 16x1 115 10 1.1
702.0001.384 63 b 65 22 26 50 37 25 M5 103 10 1.3
702.0002.384 63 8 65 24 28 50 37 25 M6 103 10 1.3
702.0003.384 63 10 75 24.5 30 50 41 3 M 8x1 113 10 1.3
702.0004.384 63 12 80 26.5 32 50 46 40 M 10x1 118 10 1.3
702.0005.384 63 14 80 28.5 34 50 46 40 M 10x1 118 10 1.3
702.0006.384 63 16 85 32.5 38 50 49 46 M 12x1 123 10 1.5
702.0007.384 63 18 85 34.5 40 50 49 46 M 12x1 123 10 1.3
702.0008.384 63 20 85 38 42 50 51 46 M 16x1 123 10 1.6
702.0009.384 63 25 95 49.5 55 57 73 M 16x1 133 10 2.4
702.0010.384 63 32 100 56 63 61 78 M T6x1 138 10 2.8
IEM Verwendung NT® Use NEW Application Utilizzo
Fir Werkzeuge mit Schaft nach For shank tools according to Pour les outils & queue selon la Per utensili con gambo come
DIN 1835 Form A und B und DIN 1835 type A and B and DIN 1835 forme A et B et la da DIN 1835 FormaAeBe
DIN 6535 Form HA und HB. DIN 6535 type HA and HB. DIN 6535 forme HA et HB. come da DIN 6535 Forma HA
Schafte nach DIN 6535 Shanks according to DIN 6535 Les queues selon la DIN 6535 e HB. | gambi come da
Form HE kénnen nur in type HE can only be used forme HE ne peuvent étre DIN 6535 Forma HE possono
Verbindung mit Reduzier- with reduction bushings. utilisées qu'en combinaison essere utilizzati solo insieme
buchsen eingesetzt werden. Shank quality hé, Ra min. = 0.3. avec des douilles de réduction. alle boccole di riduzione.
Schaftqualitat hé, Only type A or HA can be Qualité de la queue hb, Qualita del gambo hé,
Ra min=0.3. Fir @ 25 und used for @ 25 and @ 32. Ra min =0,3. Pour @ 25 et Ramin=03.Per@25e @32
@ 32 kann nur Form A bzw. ? 32, seule laforme Aou la possono essere utilizzate solo
Form HA verwendet werden. forme HA peut étre utilisée. la Forma A o la Forma HA.
[ 0| Uk | [ FR |
—
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Lieferumfang

Mit durchbohrter Verstell-
schraube.

IEHl Hinweis

Andere Ausflihrungen und Ab-
messungen auf Anfrage.

ZUBEHOR

A \ www.kelch.de

Scope of delivery
Bored-through adjusting
screw included.

N7 Note

Other designs and sizes
are available on request.

303

PSC

Etendue de la livraison

Avec vis de réglage percée.

NEW Remarque
Autres modeéles et
dimensions sur demande.

329

Fornitura

Vite per la regolazione
forata inclusa.

Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Spannfutter fiir Spannzangen ER/ESX 16 ohne Innengewinde

Collect chucks ER/ESX 16 without internal thread
Mandrin de serrage pour pinces de serrage ER/ESX 16 sans filetage intérieur
Mandrino di serraggio per pinze di serraggio ER/ESX 16 senza filettatura interna

>

>

L]

Li

\

i

698.0001.381 ER 16 (0,5-10)

698.0021.382 40 R16(0,5-10) 70 28 94 0.4
698.0001.383 50 ER 16 (0,5-10]) 60 28 90 0.5
698.0031.383 50 ER 16 (0,5-10) 100 28 130 0.7
698.0001.384 63 ER 16 (0,5-10) 60 28 98 0.8
698.0031.384 63 R16(0,5-10]) 100 28 138 1.0
698.0051.384 63 R16(0,5-10) 160 28 198 1.5
698.0021.385 80 ER 16 (0,5-10]) 65 28 113 1.8
698.0031.385 80 ER 16 (0,5-10) 100 28 148 1.9

Il Verwendung NT#E Use IEW Application Utilizzo

Zum Spannen von Werkzeugen
mit Zylinderschaft nach

DIN 1835 Form A, B und E und
DIN 6535 Form HA, HB und HE.

M Lieferumfang
Spannfutter einschlieflich
Spannmutter.

IEHl Hinweis

Andere Ausfihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

ZUBEHOR

To clamp tools with straight
shank according to DIN 1835
ype A, B and E and DIN 6535
type HA, HB and HE.

BT Scope of delivery
Collect chuck including
clamping nut.

NTH Note

Other designs and sizes
are available on request.

309

Pour le serrage d'outils & queue
cylindrigue selon la DIN 1835
forme A, B et E et la DIN 6535
forme HA, HB et HE.

IEW Etendue de la livraison
Mandrin de serrage, y compris
écrou de serrage.

IEW Remarque

Autres modeéles et
dimensions sur demande.

317

Per il serraggio di utensili con
gambo cilindrico come da
DIN 1835 Forma A, Bed Ee
come da DIN 6535 Forma HA,
HB e HE.

Fornitura

Mondrino completo

di ghiera.

Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Spannfutter fiir Spannzangen ER/ESX 25/32/40 ohne Innengewinde

Collect chucks ER/ESX 25/32/40 without internal thread
Mandrin de serrage pour pinces de serrage ER/ESX 25/32/40 sans filetage intérieur
Mandrino di serraggio per pinze di serraggio ER/ESX 25/32/40 senza filettatura interna

A

T w@r_ AT =
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697.0001.381 ER20(1-13)
697.0011.382 40 ER20(1-13) 52 34 76 0.4
697.0012.382 40 ER25(1-16) 52 42 76 0.4
697.0013.382 40 ER 32 (2-20) 54 50 78 0.4
697.0001.383 50 ER20(1-13) 60 34 90 0.5
697.0031.383 50 ER20(1-13) 100 34 130 0.7
697.0012.383 50 ER25(1-16]) 58 42 85 0.6
697.0032.383 50 ER25(1-16) 100 42 130 0.8
697.0013.383 50 ER32(2-20) 57 50 87 0.6
697.0033.383 50 ER32(2-20) 100 50 130 1.0
697.0014.383 50 ER 40 (3-26) 60 63 90 0.8
697.0034.383 50 ER 40 (3-26) 100 63 130 1.4
697.0001.384 63 ER20(1-13) 60 34 98 0.9
697.0031.384 63 ER20(1-13) 100 34 138 1.0
697.0002.384 63 ER25(1-16) 60 42 98 0.9
697.0032.384 63 ER25(1-16) 100 42 138 1.2
697.0003.384 63 ER32(2-20) 60 50 98 1.0
697.0033.384 63 ER32(2-20) 100 50 138 1.3
697.0043.384 63 ER 32 (2-20) 130 50 168 1.6
697.0004.384 63 ER 40 (3-26) 65 63 103 1.2
697.0044.384 63 ER 40 [3-26) 130 63 168 2.1
697.0001.385 80 ER20(1-13) 65 34 113 1.8
697.0031.385 80 ER20(1-13) 100 34 148 1.9
697.0002.385 80 ER25(1-16) 70 42 118 1.9
697.0032.385 80 ER25(1-16) 100 42 148 2.0
697.0003.385 80 ER32(2-20) 70 50 118 1.9
697.0053.385 80 ER32(2-20) 160 50 208 2.6
697.0014.385 80 ER 40 (3-26) 70 63 118 2.1
697.0054.385 80 ER 40 (3-26) 160 63 208 3.3

Il Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zum Spannen von Werkzeugen To clamp tools with straight Pour le serrage d'outils & queue Per il serraggio di utensili con

mit Zylinderschaft nach shank according to DIN 1835 cylindrigue selon la DIN 1835 gambo cilindrico come da

DIN 1835 Form A, B und E und type A, B and E and DIN 6535 forme A, B et E et la DIN 6535 DIN 1835 Forma A, Bed E e

DIN 6535 Form HA, HB und HE. type HA, HB and HE. forme HA, HB et HE. come da DIN 6535 Forma HA,

HB e HE.
M Lieferumfang NTH® Scope of delivery IEW Etendue de la livraison Fornitura
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Spannfutter einschlieflich
Spannmutter.
IEE Hinweis
Andere Ausfiihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

ZUBEHOR

Collect chuck including
clamping nut.

NTH Note

Other designs and sizes are
available on request.

309

PSC

Mandrin de serrage, y compris
écrou de serrage.

EEW Remarque

Autres modeles et
dimensions sur demande.

317

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Mondrino completo

di ghiera.

Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Zwischenhiilsen fur Zylinderschafte mit seitlicher Mitnahmeflache
(Weldon) und CoolStream®

Reduction sleeves for straight shanks with a lateral driving surface (Weldon) and CoolStream®
Douilles intermédiaires pour queues cylindriques avec surface d'entrainement latérale (Weldon) et
CoolStream®

Boccole di riduzione per gambi cilindrici con superficie laterale di guida (Weldon] e CoolStream®

Py

ﬁ‘?ﬁ

3

j

0l

N j_
el
REEi =

d1
d2

- ENEH S O N
420.4401.381 32 6 45 25 40 30 64 M3 0.2
420.4402.381 32 8 45 28 40 30 64 M3 0.2

420.4403.381 32 10 50 I 41.5 35 69 M3 0.3
420.4404.381 32 12 55 42 49 40 74 M3 0.5
420.4401.382 40 6 50 25 40 30 74 M3 0.3
420.4402,382 40 8 50 28 40 30 74 M3 0.4
420.4403.382 40 10 50 g5 41.5 30 74 M3 0.4
420.4404.382 40 12 55 42 49 35 79 M3 0.5
420.4405.382 40 14 515 44 49 35 79 M3 0.5
420.4406.382 40 16 55 48 53 35 79 M3 0.6
420.4401.383 50 6 50 25 40 30 80 M3 0.5
420.4402.383 50 8 50 28 40 30 80 M3 0.5
420.4403.383 50 10 515 g5 415 &5 85 M3 0.6
420.4404.383 50 12 60 42 49 40 90 M3 0.8
420.4405.383 50 14 60 44 49 40 90 M3 0.8
420.4406.383 50 16 60 48 53 40 90 M3 0.9
420.4407.383 50 18 60 50 53 40 90 M3 0.9
420.4408.383 50 20 60 52 55 40 90 M3 0.9
420.4409.383 50 25 80 65 64 60 110 M4 1.6
420.4401.384 63 6 55 25 40 33 93 M3 0.8
420.4402.,384 63 8 55 28 40 33 93 M3 0.9
420.4403.384 63 10 60 g5 41.5 38 98 M3 1.0
420.4404.384 63 12 60 42 49 38 98 M3 1.1
420.4405.384 63 14 60 44 49 38 98 M3 1.1
420.4406.384 63 16 65 48 53 43 103 M3 1.2
420.4407.384 63 18 65 50 53 43 103 M3 1.3
420.4408.384 63 20 65 52 55 43 103 M3 1.3
420.4409.384 63 25 80 65 64 58 118 M4 1.9
420.4410.384 63 32 90 72 68 68 128 M 4 2.4
420.4411.384 63 40 100 80 78 78 138 M 4 2.8
420.4401.385 80 6 70 25 40 40 118 M3 1.8
420.4402.385 80 8 70 28 40 40 118 M3 1.9
420.4403.385 80 10 70 I 41.5 40 118 M3 1.9
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o oo el « eleae]s
80 12 70 42 49 40 118 M3 2.1

420.4404.385

420.4405.385 80 14 70 44 49 40 118 M3 2.1
420.4406.385 80 16 70 48 53 40 118 M3 2.1
420.4407.385 80 18 70 50 53 40 118 M3 2.2
420.4408.385 80 20 70 52 55 40 118 M3 2.2
420.4409.385 80 25 80 65 b4 50 128 M 4 2.6
420.4410.385 80 32 80 72 68 50 128 M 4 2.8
420.4411.385 80 40 110 80 78 80 158 M4 3.9
420.4412.385 80 50 120 100 85 90 168 M4 5.5

Il Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von Schaftwerk-
zeugen mit seitlicher Mitnah-
meflache,

DIN 1835 Form B und DIN 6535
Form HB.

IEM Ausfiihrung

Mit verschliebaren
CoolStream®-Bohrungen.

Bei Auslieferung sind die
CoolStream®-Bohrungen ver-
schlossen.

IEM Lieferumfang

Mit Spannschraube.

Ab Aufnahmebohrung

d1 =25mm sind 2 Spann-
schrauben vorhanden.

IEM Hinweis

Andere Ausfihrungen und Ab-
messungen auf Anfrage.

To hold shank tools with a late-
ral driving surface, DIN 1835 ty-
pe B and DIN 6535 type HB.

NTH Design

With sealable CoolStream® bo-
res.

The CoolStream® bores are
sealed on delivery.

NTH® Scope of delivery
Clamping screw included.

2 clamping screws are provided
with

locating bores of d1 =25 mm
and larger.

NTH® Note

Other designs and sizes are
available on request.

Pour le logement d'outils a
gueue avec surface
d'entrainement latérale,

DIN 1835 forme B et DIN 6535
forme HB.

W Modele

Avec alésages CoolStream®
fermables.

Les alésages CoolStream® sont
fermés lors de la livraison.

W Etendue de la livraison
Avec vis de serrage.

A partir d'un alésage de positi-
onnement

d1=25mm, 2 vis de serrage
sont disponibles.

NEW Remarque

Autres modeéles et dimensions
sur demande.

Per il fissaggio di utensili con
gambo con superficie laterale
diguida, DIN 1835 Forma B e
DIN 6535 Forma HB

Versione

Con fori CoolStream® chiudibi-
Li.

Nella fornitura, i fori
CoolStream® sono chiusi.

Fornitura

Con vite di serraggio.

A partire da fori con
d1=25mm sono incluse 2 viti
di fissaggio.

Indicazioni

Altre versioni e dimensioni so-
no disponibili su richiesta.
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Zwischenhiilsen fiir Zylinderschéafte mit geneigter Spannflache (Whistle
Notch]

Reduction sleeves for straight shanks with inclined clamping surface [Whistle Notch]
Douilles intermédiaires pour queues cylindriques avec surface de serrage inclinée (Whistle Notch]
Boccole di riduzione per gambi cilindrici con superficie di serraggio inclinata (Whistle Notch)

- ‘@ . :f:

U - @ -

-~ ENEENSEECE ISR N e
32 6 70 25 38 515 M5 89 10 0.3

420.0151.381

d1
d2

420.0152.381 32 8 70 28 38 55 M6 89 10 0.4
420.0153.381 32 10 70 35 41 55 M8 89 10 0.5
420.0154.381 32 12 75 42 47 60 M 10 94 10 0.7
420.0151.382 40 6 70 25 38 50 M5 94 10 0.5
420.0152.382 40 8 70 28 38 50 M6 94 10 0.5
420.0153.382 40 10 70 35 41 50 M8 94 10 0.6
420.0154.382 40 12 75 42 47 55 M 10 99 10 0.8
420.0155.382 40 14 75 44 47 59 M 10 99 10 0.8
420.0151.383 50 6 70 25 38 50 M5 100 10 0.6
420.0152.383 50 8 70 28 38 50 M6 100 10 0.7
420.0153.383 50 10 70 35 41 50 M8 100 10 0.8
420.0154.383 50 12 75 42 47 55 M 10 105 10 1.0
420.0155.383 50 14 75 44 47 5l M 10 105 10 1.0
420.0156.383 50 16 80 48 50 60 M 12 110 10 1.2
420.0157.383 50 18 80 50 50 60 M 12 110 10 1.2
420.0158.383 50 20 85 52 52 65 M 16 115 10 1.3
420.0151.384 63 6 75 25 38 53 M5 113 10 1.0
420.0152.384 63 8 75 28 38 53 M6 113 10 1.0
420.0153.384 63 10 75 &5 41 53 M8 113 10 1.1
420.0154.384 63 12 80 42 47 58 M 10 118 10 1.3
420.0155.384 63 14 80 44 47 o8 M 10 118 10 1.4
420.0156.384 63 16 80 48 50 58 M 12 118 10 1.5
420.0157.384 63 18 80 50 50 58 M 12 118 10 1.5
420.0158.384 63 20 85 52 52 63 M 16 123 10 1.6
420.0159.384 63 25 90 65 58 68 M 16 128 10 2.2
420.0160.384 63 32 95 72 61 73 M 16 133 10 2.5
420.0151.385 80 6 65 25 38 83 M5 113 10 1.9
420.0152.385 80 8 65 28 38 35 M6 113 10 1.9
420.0153.385 80 10 65 3y 41 I M8 113 10 2.0
420.0154.385 80 12 70 42 47 40 M 10 118 10 2.1
420.0155.385 80 14 70 44 47 40 M 10 118 10 2.2
420.0156.385 80 16 75 48 50 45 M 12 123 10 2.3
420.0157.385 80 18 75 50 50 45 M 12 123 10 2.3
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o [a o felule] o [ efvle
80 20 80 52 52 50 M 16 128 10 2.4

420.0158.385

420.0159.385 80 25 90 65 58 60 M 16 138 10 2.9

420.0160.385 80 32 95 72 61 65 M 16 143 10 3.3
IEM Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von Schaftwerk-
zeugen mit geneigter Spannfla-
che (2°), DIN 1835 Form E und
DIN 6535 Form HE.

M Lieferumfang

Mit Spannschraube und Ver-
stellschraube.

Ab Aufnahmebohrung

d1 =25mm sind 2 Spann-
schrauben vorhanden.

IEE Hinweis
Verstellschraube durchbohrt
fur Kiihlmittel.

Andere Ausflihrungen und Ab-
messungen auf Anfrage.

To hold shank tools with an in-
clined clamping surface (2°],
DIN 1835 type E and DIN 6535
type HE.

NTHE Scope of delivery
Clamping screw included.

2 clamping screws are provided
with locating bores

of d1=25mm and larger.

NTH Note

Adjusting screw bored through
for coolant.

Other designs and sizes are
available on request.

Pour le logement d'outils a
queue avec surface de serrage
inclinée (2°), DIN 1835 forme E
et DIN 6535 forme HE.

IEW Etendue de la livraison
Avec vis de serrage et vis de
réglage.

A partir d'un alésage de positi-
onnement

d1=25mm, 2 vis de serrage
sont disponibles.

EEW Remarque

Vis de réglage percée pour le
réfrigérant.

Autres modéles et dimensions
sur demande.

Per il fissaggio di utensili con
gambo con superficie di ser-
raggio inclinatal2°), DIN 1835
Forma E e DIN 6535 Forma HE.
Fornitura

Vite di serraggio e vite per la
regolazione incluse.

A partire da fori con
d1=25mm sono incluse 2 viti
di fissaggio.

Indicazioni

Vite per la regolazione forata
per refrigerante.

Altre versioni e dimensioni so-
no disponibili su richiesta.
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Vollbohrerhalter

Indexable drill holders
Porte-foret
Portautensili per punte a inserti

ﬂ"%@(rmm

Uil —

d1
d2

IR T N T T
32 16 56 36 48 41 75 0.4

590.0016.381
590.0008.381 32 20 60 40 54 45 79 0.5
590.0016.382 40 16 56 36 48 36 80 0.5
590.0008.382 40 20 60 40 o4 40 84 0.6
590.0019.382 40 25 77 45 59 57 101 0.7
590.0010.382 40 32 88 52 63 68 112 1.1
590.0006.383 50 16 65 36 48 45 95 0.7
590.0018.383 50 20 60 40 54 40 90 0.8
590.0019.383 50 25 71 45 59 51l 101 0.9
590.0010.383 50 32 75 52 63 55 105 1.0
590.0011.383 50 40 100 65 73 80 130 1.7
590.0006.384 63 16 70 36 48 48 108 1.1
590.0008.384 63 20 70 40 54 48 108 1.1
590.0019.384 63 25 72 45 59 50 110 1.2
590.0010.384 63 32 75 592 63 53 113 1.3
590.0011.384 63 40 85 65 73 63 123 1.7
590.0012.384 63 50 115 75 83 93 153 2.6
590.0006.385 80 16 80 36 48 50 128 2.1
590.0008.385 80 20 80 40 o4 50 128 2.1
590.0009.385 80 25 85 45 59 55 133 2.2
590.0010.385 80 32 90 52 63 60 138 2.3
590.0011.385 80 40 95 65 73 65 143 2.7
590.0012.385 80 50 100 75 83 70 148 2.9

IEM Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von Vollbohrern To hold indexable drills with Pour le logement de forets Per il fissaggio di punte a in-

mit Schaft nach DIN 6595 shank according to DIN 6595 pleins a queue selon la serti con gambo come da

und IS0 9766. and IS0 9766. DIN 6595 et ISQ 9766. DIN 6595 e ISO 9766.

M | ieferumfang HETHE Scope of delivery W Etendue de la livraison Fornitura

Mit Spannschrauben. Clamping screws included. Avec vis de serrage. Vite di serraggio inclusa.

Il Hinweis NT® Note EEW Remarque Indicazioni

Andere Ausfihrungen und Ab- Other designs and sizes are Autres modeles et dimensions Altre versioni e dimensioni so-

messungen auf Anfrage. available on request. sur demande. no disponibili su richiesta.
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Bohrfutter mit Spannkraftsicherung

PSC

Drill chucks with clamping force lock
Mandrin de percage avec verrouillage de sécurité
Mandrino con protezione forza di serraggio

W_Hf@»

<1

—efdt

JUTH= 4@ 0)
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

D e
50 85 50 115 1.1

490.0010.383 1-16

490.0010.384 63 1-16 85 50 123 1.8

490.0010.385 80 1-16 95 50 143 2.5
Il Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

IEM Ausfiihrung

Hohe Prazision und Rundlauf-
genauigkeit. Haltemoment
bei Spanndurchmesser

12 mm > 70 Nm.
Links-Rechtslauf. Einfache
Bedienung, Spannen und
Losen Uber mitgelieferten
Sechskant-Stiftschlussel.

To hold tools with

straight shank.

NTH® Design

High precision and run-out.
Holding torgue with a clamping
diameter of 12 mm > 70 Nm.
For clockwise and anti-
clockwise rotation. Simple

to operate, clamp and release
using the Allen key provided.

Pour le logement d'outils a
queue cylindrique.

W Modele

Haute précision et précision de
concentricité. Couple pour un
diameétre de serrage

12 mm > 70 Nm. Marche a
gauche-droite. Commande
simple, serrage et desserrage
a l'aide de la clé Allen fournie.

Per il fissaggio di utensili

con gambo cilindrico.
Versione

Elevata precisione e
coassialita. Momento di
arresto con diametro di
serraggio 12mm > 70 Nm.
Funzionamento sinistrorso -
destrorso. Utilizzo, serraggio e
allentamento semplice tramite
la chiave a forchetta esagonale
in dotazione.
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Aufsteckfraserdorne flr Fraser mit Langs- oder Quernut und
Kuhlkanalbohrungen

Shell end mill arbors for mills with longitudinal slot or tenon drive
Mandrins porte-fraise pour fraises a rainure axiale ou radiale et percages de refroidissement
Mandrini portafrese a manicotto per frese a manicotto, forati

TrfH 7@f_ e
U 1A @*‘ TEE

d2

]

- I VS U U T U
16 32 40 17 73 0.4

489.4021.382 40
489.4041.382 40 16 55 40 17 96 0.6
489.4051.382 40 16 120 40 17 161 1.2
489.4022.382 40 22 25 40 19 68 0.4
489.4042.382 40 22 55 50 19 98 0.8
489.4021.383 50 16 g5 40 17 82 0.6
489.4041.383 50 16 70 40 17 117 0.9
489.4022.383 50 22 25 50 19 74 0.6
489.4042.383 50 22 70 50 19 119 1.2
489.4023.383 50 27 25 50 21 76 0.6
489.4033.383 50 27 63 58 21 114 1.3
489.4004.383 50 32 40 63 24 94 1.1
489.4034.383 50 32 63 63 24 117 1.5
489.4041.384 63 16 40 40 17 95 1.0
489.4022.384 63 22 25 50 19 82 0.9
489.4032.384 63 22 63 50 19 120 1.4
489.4023.384 63 27 25 58 21 84 0.9
489.4043.384 63 27 80 58 21 139 2.0
489.4024.384 63 32 25 63 24 87 1.0
489.4034.384 63 32 86 63 24 148 2.4
489.4045.384 63 40 50 70 27 115 1.9
489.4041.385 80 16 50 40 17 115 1.9
489.4022.385 80 22 30 50 19 97 1.8
489.4042.385 80 22 90 50 19 157 2.6
489.4023.385 80 27 30 58 21 99 1.8
489.4043.385 80 27 90 58 21 159 3.0
489.4053.385 80 27 150 58 21 219 4.2
489.4024.385 80 32 30 63 24 102 1.9
489.4034.385 80 32 86 63 24 158 3.2
489.4045.385 80 40 60 70 27 135 2.9

IEM Verwendung NT® Use NEW Application Utilizzo

Zum Spannen von Walzenstirn- To clamp shell end mills and Pour le serrage des fraises cy- Per il serraggio di frese a ma-

frasern und Messerkopfen mit milling cutters with longitudinal lindriques en bout et tétes de nicotto.

Langs- oder Quernut. slot or tenon drive. coupe avec rainure longitudina-

le ou transversale.
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M Ausfiihrung

Frasermitnahme nach DIN 138.

Zentral durchbohrt und Kihl-
kanalbohrungen zur Stirnfla-
che.

M | ieferumfang

Mit Fréseranzugschraube,
Passfeder und Mitnehmerstei-
nen.

IEE Hinweis
Andere Ausfihrungen und Ab-
messungen auf Anfrage.

ZUBEHOR

PSC

NT#® Design

Mill drive according to DIN 138.
With a central bore and coolant
channel bores to the front face.

ITH Scope of delivery
Cutter retaining screw, feather
key and drive keys included.

NTH Note
Other designs and sizes are
available on request.

IEW Modele

Entralnement de fraise selon la
DIN 138.

Percage central et percages
des canaux de refroidissement
sur face avant.

IEH Etendue de la livraison
Avec vis de serrage de fraise,
clavette et clavettes fixes.

EEW Remarque
Autres modeéles et dimensions
sur demande.

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Versione

Portafresa come da DIN 138.
Forato centralmente con fori di
refrigerazione frontali.

Fornitura

Vite di serraggio per fresa, lin-
guetta di aggiustamento e
blocchi di trascinamento inclu-
se.

Indicazioni

Altre versioni e dimensioni so-
no disponibili su richiesta.
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Aufsteckfraserdorne fir Fraser mit Langsnut

Shell end mill arbors for cutters with longitudinal slot
Mandrins porte-fraise pour fraises avec rainure longitudinale
Mandrini portafrese a manicotto per frese a manicotto

I |- 4@ 1 ‘ [ ]

- ISR VS R TR T TR
32 16 20 28 30 69 0.2

422.0001.381

d1
d2

422.0001.382 40 16 25 28 30 79 0.4
422.0002.382 40 22 25 36 40 89 0.4
422.0003.382 40 27 25 40 60 109 0.6
422.0001.383 50 16 25 28 30 85 0.5
422.0002.383 50 22 25 36 40 95 0.6
422.0003.383 50 27 25 43 60 115 0.7
422.0004.383 50 32 25 50 40 115 0.8
422.0001.384 63 16 30 28 30 98 0.9
422.0002.384 63 22 30 36 40 108 1.0
422.0003.384 63 27 30 43 60 128 1.1
422.0004.384 63 32 25 48 60 123 1.1
422.0005.384 63 40 25 56 60 123 1.3
422.0001.385 80 16 40 28 30 118 1.9
422.0002.385 80 22 40 36 40 128 1.9
422.0003.385 80 27 30 43 60 138 2.0
422.0004.385 80 32 30 48 60 138 2.0
422.0005.385 80 40 30 56 60 138 2.2
422.0006.385 80 50 30 70 60 138 2.5
422.0007.385 80 60 30 80 60 138 2.7

IEM Verwendung NT® Use NEW Application Utilizzo

Zum Spannen von To clamp shell end mills Pour le serrage des fraises Per il serraggio di

Walzenstirnfrasern with tenon drive. cylindrigues en bout avec frese a manicotto.

mit Langsnut. rainure longitudinale.

IEM Ausfiihrung NT# Design IEW Modele Versione

Frasermitnahme Mill drive according Entrainement de fraise Portafresa come

nach DIN 138. to DIN 138. selon la DIN 138. da DIN 138.

M | ieferumfang HETHE Scope of delivery W Etendue de la livraison Fornitura

Mit Fréseranzugschraube Cutter retaining screw Avec vis de serrage de Vite di serraggio per

und Passfeder. and feather key included. fraise et clavette. fresa e linguetta di

aggiustamento incluse.

IEl Hinweis N7 Note NE¥W Remarque Indicazioni

Andere Ausflihrungen und Other designs and sizes Autres modeles et Altre versioni e dimensioni

Abmessungen auf Anfrage. are available on request. dimensions sur demande. sono disponibili su richiesta.
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ZUBEHOR

336
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Werkzeugaufnahme fir Einschraubfraser

Holders for screw-in milling cutters
Logement d’outil pour fraises a visser
Mandrino per frese filettate

nH @
Uiy

A

NT
|
i
I
d1

42|

- TR S U TR
32 M8 60 13 45 79 0.2

571.0001.381

571.0002.381 40 M 10 70 18 50 94 0.2
571.0002.382 40 M 10 80 18 60 104 0.4
571.0001.382 40 M 8 70 13 50 94 0.3
571.0002,383 50 M 10 80 18 60 110 0.6
571.0003.382 50 M 12 80 21 60 110 0.4
571.0003.383 50 M 12 80 21 60 110 0.6
571.0004.383 50 M 16 80 29 60 110 0.7
571.0001.383 50 M8 70 13 50 100 0.5
571.0002,384 63 M 10 90 18 68 128 0.9
571.0003.384 63 M 12 100 21 78 138 1.0
571.0004.384 63 M 16 100 29 78 138 1.1
571.0001.384 63 M8 70 13 48 108 0.8

IEM Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zum Spannen von To clamp screw-in Pour le serrage de fraises Per il serraggio di

Einschraubfréasern milling cutters with a visser avec filetage. frese filettate.

mit Gewinde. thread.

Il Hinweis NT# Note NEW Remarque Indicazioni

Andere Ausfihrungen Other designs and sizes Autres modeles et Altre versioni e dimensioni

und Abmessungen auf are available on request. dimensions sur demande. sono disponibili su richiesta.

Anfrage.
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Zwischenhilsen fir Morsekegel mit Austreiblappen

Reduction sleeves for morse tapers with tang
Manchons intermédiaires pour cone Morse avec languettes d'expulsion
Boccole di riduzione per cono Morse con alette di trascinamento

nTH @r—,_—-:T~ -
1)L @LE’:L_ - _

d1

Ll

- TS S TR R R BT
40 2 32 90 0.7

454.0002.382 110 134
454.0003.382 40 3 130 40 110 154 1.1
454,0002.383 50 2 110 32 90 140 0.9
454,0003.383 50 3 130 40 110 160 1.2
454.0004.383 50 4 150 48 130 180 1.6
454.0002.384 63 2 110 32 88 148 1.2
454,0003.384 63 3 130 40 108 168 1.5
454.0004.384 63 4 150 48 128 188 1.9
454.0002.385 80 2 120 32 90 168 2.2
454,0003.385 80 3 140 40 110 188 2.5
454.0004.385 80 4 160 48 130 208 2.9

M Hinweis BT Note & Remarque Indicazioni

Andere Ausfiihrungen und Other designs and sizes Autres modeles et dimensions Altre versioni e dimensioni

Abmessungen auf Anfrage. are available on reguest. sur demande. sono disponibili su richiesta.
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Verlangerungen Axialspannung

Extensions axial clamping
Rallonges Tension axiale
Prolunghe Serraggio assiale

A

- V- o | —
U1 4®4LL__W_ _3

L

d1

ISR VT TR TS
32 32 60 79 0.3

706.0001.381

706.0002.381 32 32 80 99 0.5
706.0001.382 40 40 60 84 0.5
706.0002.382 40 40 80 104 0.7
706.0001.383 50 50 80 110 1.0
706.0002.383 50 50 100 130 1.3
706.0001.384 63 63 100 138 2.0
706.0002.384 63 63 140 178 2.9
706.0001.385 80 80 100 148 3.4
706.0002.385 80 80 125 173 4.3

Il Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von To hold PSC tools Pour le logement d'outils Per il fissaggio di utensili

PSC-Werkzeugen nach according to ISO 26623-1, PSC selon ISO 26623-1, PSC come da IS0 26623-1,

SO 26623-1,d1 = d1 = nominal size PSC. d1 = taille nominale PSC. d1 =grandezza nominale PSC.

Nenngréfe PSC.

IEM Lieferumfang NTH® Scope of delivery IEW Etendue de la livraison Fornitura

Mit Spannschraube. Clamping screw included. Avec vis de serrage. Con vite di serraggio.

IEM Hinweis NT#E Note IEW Remarque Indicazioni

Andere Ausfiihrungen und Other designs and sizes Autres modeles et Altre versioni e dimensioni

Abmessungen auf Anfrage. are available on reguest. dimensions sur demande. sono disponibili su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Reduzierungen zylindrisch

Reducers cylindrical
Réductions cylindrique
Riduzioni cilindriche

Sia @m‘ s

1 JH i

707.0001.382

707.0001.383 50 32 60 40 90 0.6
707.0002.383 50 40 65 45 95 0.7
707.0001.384 63 32 70 48 108 1.0
707.0002.384 63 40 80 58 118 1.2
707.0003.384 63 50 80 58 118 1.4
707.0001.385 80 32 60 30 108 1.9
707.0002.385 80 40 70 40 118 2.0
707.0003.385 80 50 80 50 128 2.2
707.0004.385 80 63 80 50 128 2.3

Il Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von To hold PSC tools according Pour le logement d'outils Per il fissaggio di utensili

PSC-Werkzeugen nach to ISQ 26623-1, d1 = PSC selon ISO 26623-1, d1 = PSC come da IS0 26623-1,

SO 26623-1,d1 = nominal size PSC. taille nominale PSC. d1 =grandezza nominale PSC.

Nenngréfe PSC.

Il Lieferumfang NT# Scope of delivery IEW Etendue de la livraison Fornitura

Mit Spannschraube. Clamping screw included. Avec vis de serrage. Con vite di serraggio.

IEM Hinweis NT# Note NEW Remarque Indicazioni

Andere Ausfihrungen und Other designs and sizes Autres modeles et Altre versioni e dimensioni

Abmessungen auf Anfrage. are available on reguest. dimensions sur demande. sono disponibili su richiesta.
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Reduzierungen kegelig

Reducers tapered
Réductions conique
Riduzioni coniche

i e
JU*}F J‘='11m— -

707.0101.382

PSC

707.0102.383 50 40 85 12 115 1.0

707.0103.384 63 50 110 12 148 2.1

707.0104.385 80 63 120 12 168 3.7
IEM Verwendung NT#E Use IEW Application Utilizzo

Zur Aufnahme von
PSC-Werkzeugen nach
IS0 26623-1,d1 =
Nenngréfie PSC.

IEM Lieferumfang

Mit Spannschraube.

EEH Hinweis

Andere Ausflihrungen und

Abmessungen auf Anfrage.
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To hold PSC tools according
to IS0 26623-1,
d1 = nominal size PSC.

NTH® Scope of delivery
Clamping screw included.
NTH Note

Other designs and sizes
are available on request.

Pour le logement d'outils
PSC selon IS0 26623-1,
d1 = taille nominale PSC.

W Etendue de la livraison
Avec vis de serrage.
EEW Remarque

Autres modeles et
dimensions sur demande.

Per il fissaggio di utensili
PSC come da IS0 26623-1,
d1 =grandezza nominale PSC.

Fornitura
Con vite di serraggio.
Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.



Verschlussstopfen

Sealing plugs
Capuchon
Tappo filettato

177

1L

Ll

d1

i
i

- IR T N U BT
40 40 52 28 0.4

417.0001.382

PSC

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

417.0001.383 50 50 58 28 0.6

417.0001.384 63 63 68 30 1.0

417.0001.385 80 80 86 38 2.1

417.0001.387 100 100 96 36 3.3
IEM Verwendung NTHE Use IEW Application Utilizzo

Zum Verschlieen von
Maschinenspindeln,
Mehrspindelkdpfen usw.

Als Schutz fur PSC-Spindeln
gegen Verschmutzung durch
Spane, Kihlmittel usw.

To seal machine spindles,

multi-spindle heads etc.
To protect PSC spindles
against dirt from chips,
coolant etc.

Pour fermer les broches

de machines, les tétes
multibroches, etc.

Comme protection des broches
PSC contre les salissures dues

aux copeaux, au réfrigérant, etc.

Per la chiusura di mandrini, di
teste portamandrino multiple,
ecc. Come protezione da
trucioli, refrigerante, ecc.

per mandrini PSC.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Werkzeug-Rohlinge

Tool blanks
Ebauches d’outils

Pezzi grezzi per utensili

PSC

517.0010.382

517.0011.382 40 40 120 144 1.3
517.0012.382 40 60 165 189 3.5
517.0013.382 40 80 75 99 2.5
517.0014.382 40 80 120 144 4.2
517.0015.382 40 100 85 109 4.3
517.0010.383 50 50 125 155 2.1
517.0011.383 o0 50 150 180 2.5
517.0012.383 50 75 175 205 5.8
517.0013.383 50 90 80 110 3.5
517.0014.383 50 95 150 180 7.7
517.0015.383 50 110 90 120 5.7
517.0010.384 63 63 180 218 4.7
517.0011.384 63 75 195 233 6.8
517.0012.384 63 110 85 123 5.5
517.0013.384 63 120 180 218 14.8
517.0014.384 63 130 95 133 8.4
517.0010.385 80 80 200 248 8.5
517.0011.385 80 120 160 208 13.3
517.0012.385 80 130 90 138 8.0
517.0013.385 80 145 200 248 23.8

IEE Verwendung NTH Use IEW Application Utilizzo

Zur Selbstherstellung
von Sonderwerkzeugen.
M Ausfiihrung

Kegel einschlieflich Bund
gehartet nach SO 26623-1.
Kegel und Planflache
geschliffen. Schaft mit
Zentrum ungehartet zum
Weiterbearbeiten.

IEW Werkstoff

25 CrMo V4, verglitet

auf 650 - 800 N/mm?

(je nach Durchmesser).
IEE Hinweis

Andere Ausfihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.
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For the own manufacture
of special tools.

NT#® Design

Taper including flange
hardened according

to IS0 26623-1. Taper and
contact face ground. Shank
with centre unhardened for
further machining.

IET® Material

25 CrMo V4, tempered
to 650 - 800 N/mm?2

(depending on the diameter].

NT#E Note

Other designs and sizes
are available on request.

Pour fabriquer soi-méme

des outils spéciaux.

W Modeéle

Cone, y compris collerette,
trempé selon SO 26623-1.
Cone et surface plane rectifiés.
Queue avec centre non trempée
pour un travail ultérieur.

IEW Matériau

25 CrMo V4, traité

4 650 - 800 N/mm?

[selon le diametre).

EE¥W Remarque

Autres modeéles et
dimensions sur demande.

Per la produzione in

proprio di utensili speciali.
Versione

Cono incluso collare temprato
come da IS0 26623-1. Cono
e superficie piana rettificati
Gambo con centro non
temprato per ulteriori
lavorazioni.

Materiale

25 CrMo V4, bonificato

a 650 - 800 N/mm?

(a seconda del diametro).
Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.



PSC K=LCH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Bohrstangenhalter

Boring bar holders
Porte-barres d'alésage
Porta bareno

Nia @ Nt
u#ﬁii”“v

IR T N T T
40 10 70 4L 45 50 94 0.8

590.0203.382
590.0204.382 40 12 70 44 45 50 94 0.8
590.0206.382 40 16 75 44 45 55 99 0.8
590.0201.383 50 6 70 40 40 50 100 0.9
590.0202.383 50 8 70 Lb 40 50 100 1.0
590.0203.383 50 10 70 44 45 50 100 1.0
590.0204.383 50 12 70 44 45 50 100 0.9
590.0206.383 50 16 75 44 45 55 105 1.0
590.0208.383 50 20 75 50 51 55 105 1.1
590.0209.383 50 25 70 53 51 50 100 1.1
590.0210.383 50 32 90 63 60 70 120 1.7
590.0201.384 63 6 75 40 40 513 113 1.2
590.0202.384 63 8 75 44 40 53 113 1.3
590.0203.384 63 10 75 44 45 5 113 1.3
590.0204.384 63 12 75 Lb 45 53 113 1.3
590.0206.384 63 16 75 44 45 5i3 113 1.3
590.0208.384 63 20 75 50 51 53 113 1.4
590.0209.384 63 25 75 55 51 518 113 1.5
590.0210.384 63 32 75 63 60 53 113 1.6
590.0211.384 63 40 105 70 90 83 143 2.3

M | ieferumfang ITHE Scope of delivery W Etendue de la livraison Fornitura

Mit Spannschrauben und Clamping screws and coolant Avec vis de serrage et buses Con viti di serraggio e ugelli

SpritzdUisen mit Innengewinde. nozzles with internal thread de pulvérisation a filetage di spruzzatura con filettatura

included. intérieur. interna.

Il Hinweis NT#E Note EEW Remarque Indicazioni

Max. Kuhlmitteldruck: 15 bar Max. coolant pressure 15 bar. Pression de liquide de Pressione massima del liquido

Andere Ausfihrungen und Other designs and sizes are refroidissement max. 15 bar di raffreddamento 15 bar

Abmessungen auf Anfrage. available on request. Autres modéles et dimensions Altre versioni e dimensioni

sur demande. sono disponibili su richiesta.
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PSC

Bohrstangenhalter geschlitzte Ausfihrung

Boring bar holders slotted design
Porte-barres d’alésage Modéle fendu
Porta bareno versione scanalata

Lok
i

d2

IR T N T T
63 6 80 40 60 58 1.4

590.0301.384 118
590.0302.384 63 8 85 45 65 63 123 1.6
590.0303.384 63 10 85 50 65 63 123 1.8
590.0304.384 63 12 100 63 80 78 138 2.6
590.0306.384 63 16 100 63 80 78 138 2.6
590.0308.384 63 20 100 68 80 78 138 2.8
590.0309.384 63 25 100 68 80 78 138 2.7
590.0310.384 63 32 100 72 80 78 138 2.7
Il Verwendung NTE Use =W Application Utilizzo

Zur Aufnahme von Bohr-
stangen. Stabilere und
vibrationsarmere Spannung
speziell bei langen Bohr-
stangen durch Klemmung
am vollen Umfang.

IEM Lieferumfang

Mit Spannschrauben.

IEE Hinweis

Andere Ausflihrungen und Ab-
messungen auf Anfrage.
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To hold boring bars.
More stable clamping
is provided, with fewer
vibrations, specifically
with long boring bars
by clamping the entire
circumference.

NTH® Scope of delivery

Clamping screws included.

NTH Note
Other designs and sizes
are available on request.

Pour le logement de barres
d'alésage. Tension plus stable
et avec moins de vibrations,
spécialement pour barres
d'alésage longues par serrage
sur toute la circonférence.

IEW Etendue de la livraison
Avec vis de réglage.

NEW Remarque

Autres modeéles et
dimensions sur demande.

Per il fissaggio di bareni.
Serraggio stabile e senza
vibrazioni speciale per
bareni lunghi grazie al
serraggio su tutta la
circonferenza.

Fornitura

Vite di serraggio inclusa.
Indicazioni

Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Drehstahlhalter 1-fach axial

Turning tool holders axial single
Porte-acier rotatif simple axial
Portautensili di tornitura assiale singolo

By i
g \}\\__// . 1,
A //

- DR EEES T e
50 20 80 45 15 26 43 69 26 88 2.1

586.0003.383 L 110
586.0503.383 50 20 80 R 45 15 26 43 69 26 35 110 2.1
586.0004.383 50 25 90 L 51 15 26 48 74 26 40 120 2.5
586.0504.383 50 25 90 R 51 15 26 48 74 26 40 120 2.5
586.0005.383 50 32 115 L 61 15 26 55 81 26 47 145 3.7
586.0505.383 50 32 115 R 61 15 26 55 81 26 47 145 3.7
586.0003.384 63 20 90 L 45 15 26 43 69 26 85 128 2.6
586.0503.384 63 20 90 R 45 15 26 43 69 26 35 128 2.6
586.0004.384 63 25 100 L 5/l 15 26 48 74 26 40 138 3.1
586.0504.384 63 25 100 R 51 15 26 48 74 26 40 138 3.1
586.0005.384 63 32 125 L 61 15 26 55 81 26 47 163 4b
586.0505.384 63 32 125 R 61 15 26 55 81 26 47 163 4
586.0003.385 80 20 90 L 45 15 26 43 69 26 85 138 3.4
586.0503.385 80 20 90 R 45 15 26 43 69 26 35 138 3.4
586.0004.385 80 25 100 L 51 15 26 48 74 26 40 148 3.9
586.0504.385 80 25 100 R 51 15 26 48 74 26 40 148 3.9
586.0005.385 80 32 125 L 61 15 26 55 81 26 47 173 5.1
586.0505.385 80 32 125 R 61 15 26 55 81 26 47 173 5.1

IEM Verwendung NT®E Use IEW Application Utilizzo

Fur ISO Klemmdrehhalter For ISO turning tools Pour porte-outils a pince Per utensili di tornitura con

mit Vierkantschaft. with square shank. a queue carrée. gambo quadrato come da ISO.

M Lieferumfang NTH® Scope of delivery IEW Etendue de la livraison Fornitura

Mit Spannschrauben und Clamping screws and Avec vis de serrage et buses Con viti di serraggio e ugelli

Spritzdusen mit Innengewinde. coolant nozzles with de pulvérisation a filetage di spruzzatura con filettatura

internal thread included. intérieur. interna.

Il Hinweis NT® Note IEW Remarque Indicazioni

Max. Kuhlmitteldruck: 15 bar Max. coolant pressure 15 bar. Pression de liquide de Pressione massima del liquido

Andere Ausfiihrungen und Other designs and sizes are refroidissement max. 15 bar di raffreddamento 15 bar

Abmessungen auf Anfrage. available on reguest. Autres modeles et dimensions Altre versioni e dimensioni

sur demande. sono disponibili su richiesta.
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Drehstahlhalter 2-fach axial

Turning tool holders axial double
Porte-acier rotatif double axial
Portautensili di tornitura assiale doppio

h2

h1
Z
&,
==

fype L

U_H

H :FEQ b= Th

- EEEEES
50 20 80

PSC

gl__ 48
#

“uk

ESN N N
45 15 88

2.6

586.0103.383 L 110

586.0203.383 50 20 80 R 45 15 35 110 2.6
586.0104.383 50 25 90 L 51 15 40 120 &3
586.0204.383 50 25 90 R 51 15 40 120 3.5
586.0105.383 50 32 115 L 61 15 47 145 6.1
586.0205.383 50 32 115 R 61 15 47 145 6.1
586.0103.384 63 20 90 L 45 15 35 128 3.3
586.0203.384 63 20 90 R 45 15 35 128 3.3
586.0104.384 63 25 100 L 51 15 40 138 4.3
586.0204.384 63 25 100 R 51 15 40 138 4.3
586.0105.384 63 32 125 L 61 15 47 163 7.0
586.0205.384 63 32 125 R 61 15 47 163 7.0
586.0103.385 80 20 90 L 45 15 35 138 4.0
586.0203.385 80 20 90 R 45 15 35 138 4.0
586.0104.385 80 25 100 L 51 15 40 148 4.9
586.0204.385 80 25 100 R 51 15 40 148 4.9
586.0105.385 80 32 125 L 61 15 47 173 7.5
586.0205.385 80 32 125 R 61 15 47 173 7.5

IEM Verwendung NT®E Use IEW Application Utilizzo

Fur ISO Klemmdrehhalter
mit Vierkantschaft.

IEM Lieferumfang
Mit Spannschrauben und
Spritzdisen mit Innengewinde.

IEl Hinweis

Max. Kuhlmitteldruck: 15 bar
Andere Ausfiihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.
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For ISO turning tools
with square shank.

BT Scope of delivery
Clamping screws and
coolant nozzles with
internal thread included.

NT#® Note

Max. coolant pressure 15 bar.

Other designs and sizes are
available on request.

Pour porte-outils a
pince a queue carrée.

IEW Etendue de la livraison
Avec vis de serrage et
buses de pulvérisation

a filetage intérieur.

NEW Remarque

Pression de liquide de
refroidissement max. 15 bar
Autres modeéles et
dimensions sur demande.

Per utensili di tornitura

con gambo quadrato

come da ISO.

Fornitura

Con viti di serraggio e

ugelli di spruzzatura

con filettatura interna.
Indicazioni

Pressione massima del liquido
di raffreddamento 15 bar
Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.



Drehstahlhalter 3-fach axial

Turning tool holders axial triple
Porte-acier rotatif triple axial
Portautensili di tornitura assiale triplo

fype L

L Q
- o
T H ,L
U-HHC
A
O O
11

- I

.
50 20 80

PSC
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HESN N N N O N
45 15 45 2.2

586.0403.383 L 110

586.0303.383 50 20 80 R 45 15 45 110 2.2
586.0404.383 50 25 90 L 51 15 51 120 2.8
586.0304.383 50 25 90 R 51 15 51 120 2.8
586.0405.383 50 32 115 L 61 15 61 145 4.6
586.0305.383 50 32 115 R 61 15 61 145 4.6
586.0403.384 63 20 90 L 45 15 45 128 2.9
586.0303.384 63 20 90 R 45 15 45 128 2.9
586.0404.384 63 25 100 L 51 15 5 138 3.6
586.0304.384 63 25 100 R 51 15 51 138 3.6
586.0405.384 63 32 125 L 61 15 61 163 5.5
586.0305.384 63 32 125 R 61 15 61 163 5.5
586.0403.385 80 20 90 L 45 15 45 138 35
586.0303.385 80 20 90 R 45 15 45 138 3.5
586.0404.385 80 25 100 L 51 15 51 148 4.2
586.0304.385 80 25 100 R 51 15 51 148 4.2
586.0405.385 80 32 125 L 61 15 61 173 6.0
586.0305.385 80 32 125 R 61 15 61 173 6.0

IEM Verwendung NT®E Use IEW Application Utilizzo

Fur ISO Klemmdrehhalter
mit Vierkantschaft.

M Lieferumfang

Mit Spannschrauben

und Spritzdisen

mit Innengewinde.

IEE Hinweis

Max. Kihlmitteldruck: 15 bar
Andere Ausfiihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

For ISO turning tools

with square shank.

NTH® Scope of delivery
Clamping screws and coolant
nozzles with internal thread
included.

NTH Note

Max. coolant pressure 15 bar.
Other designs and sizes are
available on reguest.

Pour porte-outils a

pince a queue carrée.

W Etendue de la livraison
Avec vis de serrage et

buses de pulvérisation

a filetage intérieur.

IEW Remarque

Pression de liquide de
refroidissement max. 15 bar
Autres modeles et dimensions
sur demande.

Per utensili di tornitura con
gambo quadrato come da ISO.
Fornitura

Con viti di serraggio e ugelli di
spruzzatura con filettatura in-
terna.

Indicazioni

Pressione massima del liquido
di raffreddamento 15 bar
Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Drehstahlhalter 45 Grad

Turning tool holders 45 degrees
Porte-acier rotatif 45 degrés
Portautensili di tornitura 45°

type R

- EExa
50 20

L~

=t |4 =t
\
W\
AN

PSC

o e Jlw e e e |
L 36 15 26 80

Lo e e

585.0103.383 100 30.6 130 1.9

585.0003.383 50 20 100 R 36 15 26 80 30.6 130 1.9

585.0103.384 63 20 100 L 36 15 28 78 31.5 138 2.2

585.0003.384 63 20 100 R 36 15 28 78 31.5 138 2.2

585.0105.385 80 32 135 L 70 17 40 105 45 183 6.6

585.0005.385 80 32 135 R 70 17 40 105 45 183 6.6
IEM Verwendung NT# Use IEW Application Utilizzo

Fir I1SO Klemmdrehhalter
mit Vierkantschaft.

M Lieferumfang

Mit Spannschrauben

und Spritzdisen

mit Innengewinde.

IEH Hinweis

Max. Kihlmitteldruck: 15 bar
Andere Ausfiihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

www.kelch.de

For IS0 turning tools
with square shank.

NTH® Scope of delivery
Clamping screws and
coolant nozzles with

internal thread included.
NTH Note

Max. coolant pressure 15 bar.
Other designs and sizes are
available on request.

Pour porte-outils a
pince a queue carrée.

IEW Etendue de la livraison
Avec vis de serrage et

buses de pulvérisation

a filetage intérieur.

NEW Remarque

Pression de liquide de
refroidissement max. 15 bar
Autres modeles et dimensions
sur demande.

Per utensili di tornitura

con gambo quadrato

come da ISO.

Fornitura

Con viti di serraggio e ugelli
di spruzzatura con filettatura
interna.

Indicazioni

Pressione massima del liquido
di raffreddamento 15 bar
Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.



Drehstahlhalter radial

Turning tool holders radial

Porte-acier rotatif radial

Portautensili di tornitura radiale

h2

h3

- KR

PSC
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Vorsprung durch Prazision und Effizienz

e T T T Lo o e [ [
50 20 70 L5 69 43 50 70 2.0

587.0003.383 100

587.0004.383 50 25 80 51 74 48 55 80 110 2.6
587.0005.383 50 32 90 61 81 55 58 90 120 3.4
587.0003.384 63 20 80 45 69 43 60 70 118 2.6
587.0004.384 63 25 90 51 74 48 65 80 128 3.3
587.0005.384 63 32 100 61 81 55 68 90 138 4.3
587.0003.385 80 20 80 L5 69 43 60 70 128 3.4
587.0004.385 80 25 90 51 74 48 65 80 138 4.0
587.0005.385 80 32 100 61 81 55 68 90 148 4.9

Il Verwendung NT® Use =W Application Utilizzo

Fir ISO Klemmdrehhalter
mit Vierkantschaft.

M Lieferumfang

Mit Spannschrauben

und Spritzdisen

mit Innengewinde.

IEE Hinweis

Max. Kihlmitteldruck: 15 bar
Andere Ausfihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

For ISO turning tools
with square shank.

IETH Scope of delivery
Clamping screws and
coolant nozzles with
internal thread included.

NT#E Note

Max. coolant pressure 15 bar.

Other designs and sizes are
available on reguest.

Pour porte-outils a
pince a queue carrée.

W Etendue de la livraison
Avec vis de serrage et
buses de pulvérisation

a filetage intérieur.

EE¥W Remarque

Pression de liquide de
refroidissernent max. 15 bar
Autres modeles et
dimensions sur demande.

Per utensili di tornitura

con gambo quadrato

come da IS0.

Fornitura

Con viti di serraggio e ugelli
di spruzzatura con filettatura
interna.

Indicazioni

Pressione massima del liquido
di raffreddamento 15 bar
Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.
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Abstechhalter radial

Grooving tool holders radial
Support de décolletage radial
Portautensili di scanalatura radiale

b1

h2

o \\\.L//
)

b2

588.0003.384
588.0004.384

63

- ENEEEEEN IS
63 26 65 60 30 60 75 91 2.4

32 65

PSC

67

35 60 85

103
100 103 2.7

Il Verwendung

Zur Aufnahme

von Stechschwertern.

M Lieferumfang

Mit Klemmeinheit

und Spritzdisen

mit Innengewinde.

IEl Hinweis

Max. Kuhlmitteldruck: 15 bar
Andere Ausflihrungen und
Abmessungen auf Anfrage.

www.kelch.de

NTH Use
To hold grooving blades.

NTH® Scope of delivery

With clamping unit and
coolant nozzles with

internal thread.

N7 Note

Max. coolant pressure 15 bar.
Other designs and sizes are
available on request.

EW Application

Pour le logement

d'épées de piquage.

IEZW Etendue de la livraison
Avec unité de serrage et
buses de pulvérisation

avec filetage intérieur.

NEW Remarque

Pression de liquide de
refroidissement max. 15 bar
Autres modeles et
dimensions sur demande.

Utilizzo

Per il fissaggio di

lame di troncatura.
Fornitura

Con unita di bloccaggio e
ugelli di spruzzatura

con filettatura interna.
Indicazioni

Pressione massima del liquido
di raffreddamento 15 bar
Altre versioni e dimensioni
sono disponibili su richiesta.



