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Schrumpfgerate Shrink-fit devices Appareils de frettage

278 Schrumpfgerat i-tec® M 32 Shrink-fit devices i-tec® M Appareils de frettage i-tec®  Macchine a calettare i-tec®

32 M 32 M 32
Kiihlstationen Station de refroidissement | Stazione di raffreddamento
280  Kihlstationen Cooling stations Station de refroidissement Stazione di raffreddamento
Schrumpfaerite Zubehbr Sh_rmk fit device access- Accessoires pour appareils | Accessori per macchine a
ories de frettage calettare
282  Zubehor Accessories Accessoires Accessori
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i-tec®

i-tec®M - Das modulare Schrumpfgerat
i-tec®M - The modular shrink fit device

i-tec®M - Le dispositif d'ajustage fretté modulaire
i-tec®M - Dispositivo modulare di calettamento

M |hre Vorteile

® |ndividuelle Erweiterungs-
und Konfigurierungs-
moglichkeit des Basis-
Schrumpfgerates zum
Premium-Schrumpfgerat.

® Effizientes und sekunden-
schnelles Aufheizen

® Grofle Einsatzvielfalt/-breite

® Schonendes, langlebiges &
sicheres Schrumpfen

® Ergonomischer Arbeitsbe-
reich mit grofler Ablage

® Finfache und
intuitive Bedienung

® Patentierte Kontakt-
kiihltechnologie
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Your Benefits

® |ndividual expansion and
configuration options
for the base shrink-fit
device to a high-end
complete solution.

® Efficient and
ultra-fast heating

® Highly versatile

® Gentle, durable &
safe shrinking

® Frgonomic workspace with
large storage area

® Simple and
intuitive operation

® Patented contact
cooling technology

Vos avantages

Options d'extension et de
configuration individuelles
pour l'appareil de base de
frettage a une solution comp-
lete haut de gamme.
Chauffage efficace et ultra-
rapide

Polyvalence exceptionnelle
Frettage doux, durable et
sécurisé

Espace de travail ergono-
mique avec grande surface
de stockage

Utilisation simple et intuitive
Technologie de refroidisse-
ment par contact brevetée

| vostri vantaggi

Opzioni di espansione e
configurazione individuali
per il dispositivo di base di
calettamento a una soluzione
completa di alta gamma.
Riscaldamento efficiente

e ultra-rapido

Altamente versatile
Calettamento delicato,
duraturo e sicuro

Postazione di lavoro
ergonomica con ampia

area di stoccaggio
Operazione semplice

e intuitiva

Tecnologia di raffreddamento
a contatto brevettata
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i-tec® M Das modulare Schrumpfgerat

i-tec® M The modular shrink fit device
i-tec® M Le dispositif d'ajustage fretté modulaire

i-tec® M Dispositivo modulare di calettamento
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“ Anschluss/Connection/Raccordement/Connessione p/ kW m

312.501 1070x1120x450 3~ 400V /CEE 16-6h, 5pol., rot (EU-version)
312.511 1070x1120x450 3~ 480V /CEE 16-7h, 5pol.,schwarz (US-version) H 50
Il Verwendung NT® Use & Application Utilizzo

e Zum Ein- und Ausschrump-

fen von HM- und HSS-Werk-

zeugen

e Erwarmungszeit und Leis-

tung der Induktionsspule ist in

diesem Gerat hinterlegt. Ein-

fach Durchmesser und

Schneidstoff auswahlen.

e Eine Uberhitzung der

Schrumpffutter ist ausge-

schlossen

e g 3-32mm fur Hartmetall
2 6-32 mm fur HSS

IEM Ausfiihrung

e Grundgehduse mit integrier-
ter Elektronik in Desktop-Aus-
fihrung

e Induktionsspule ist einfach
dreh-, abnehm- und umsetz-
bar, daftr ist kein Werkzeug
erforderlich

¢ Einfachste Steuerung am Be-
dienpanel

IEM Lieferumfang

e Grundgehause mit Indukti-
onsspule und Vertikalsaule

e 2 Aufnahmehilsen

¢ 4 Anschlagringe

e Rickwand zur Aufnahme von
Anschlagringen

e Fraserablage

e Schutzhandschuhe

e To shrink and unshrink carbi-
de or HSS tools
e Heating time and induction
coil output is stored in the de-
vice. Just select the diameter
and cutting material.
e Overheating of the shrink-fit
chucks is impossible
e g 3-32 mm for carbide

2 6 -32mm for HSS

N Design

e Basic device with built-in
electronics in desktop design

e Induction coil can be easily
turned, removed and converted
without the use of tools

e Ultra-simple operation on the
control panel

IT# Scope of delivery

e Basic device with induction
coil and vertical column

e 2 holding sleeves

e 4 stop rings

e Rear wall to accommodate
stop rings, cooling adapters and
cooling bushings

e Tray for milling cutters

e Protective gloves

e Pour le frettage des outils HM
et HSS
e Le temps d'échauffement et la
puissance de la bobine
d'induction sont enregistrés
dans ce dispositif. Il suffit de
choisir le diamétre et le matéri-
au de coupe.
e Une surchauffe des mandrins
de frettage est exclue
e ¢ 3-32mm pour le carbure

2 6-32mm pour le HSS

EW Modele

e Boitier de base avec électroni-
que intégrée en version desktop
e | a bobine d'induction peut ét-
re facilement tournée, retirée,
déplacée et remplacée, aucun
outil n'est nécessaire pour cela
e Commande tres simple sur le
panneau de commande

IEW Etendue de la livraison

e Boitier de base avec bobine
d'induction et colonne verticale
e 2 douilles de fixation

e 4 anneaux de butée

e Panneau arriere destiné au
logement d’anneaux de butée,
d'inserts de refroidissement et
de douilles de refroidissement
e Support de fraise

e Gants de protection

e Per il calettamento e lo sca-

lettamento di utensili HM e

HSS

e |l tempo di riscaldamento e

la potenza della bobina indutti-

va sono registrati su questa

unita. E sufficiente selezionare

il diametro e il materiale da ca-

lettare.

e |l mandrino non si surriscal-

da

® 9 3-32 mm per metallo duro
g 6 - 32 mm per HSS

Versione

e Alloggiamento con elettroni-

ca integrata nella versione

desktop

e [ .a bobina induttiva puo esse-

re facilmente rotata, rimossa,

spostata o sostituita, senza

"ausilio di utensili

e Controllo semplice dal pan-

nello di comando

Fornitura

e Alloggiamento di base con

bobina induttiva e colonna ver-

ticale

e 2 boccole di guida

e 4 anelli di arresto

e Parete posteriore per

'alloggiamento di anelli di ar-

resto, inserti e boccole di raf-

freddamento

e Ripiano portafresa

e Guanti protettivi
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iI-tec®

Kuhlstationen zur Kihlung erwarmter Aufnahmen

Cooling stations for cooling heated holders
Station de refroidissement pour le refroidissement des logements de frettage chauffés
Stazione di raffreddamento del supporto riscaldato

312.521 i-tec® CS 400x420x372

312.522 i-tec® CX 600x575x688
M Ausfiihrung ETH® Design IEW Modéle Versione
i-tec CS: lose Kuhlbuchsen i-tec CS: loose cooling sleeves i-tec CS: manchons de refro- i-tec CS: boccole di raffredda-
(Abb. rechts) (right] idissement amovibles (4 droite) mento sfuse (a destra)
i-tec CX: gefihrte Kihlbuchsen i-tec CX: guided cooling sleeves i-tec CX: manchons de refro- i-tec CX: boccole di raffredda-
und Schublade and drawer idissement guidés et tiroir mento guidate e cassetto

IEW Etendue de la livraison
Station de refroidissement in-
cluant 3 manchons de refroidis-
sement et 5 inserts de refroidis-
sement interchangeables.

M Lieferumfang
Kuhlstation inkl. 3 Kihlbuch-
sen und 5 wechselbaren Kih-
leinsatzen (g 6-32 mm)

ITH# Scope of delivery

Cooling station including 3 coo-
ling sleeves and 5 replaceable
cooling inserts (g 6-32 mm]

Kihlgerate fur Kihlstationen

Cooling device for cooling stations
Dispositifs de refroidissement pour stations de refroidissement
Sistemi di raffreddamento per stazioni di raffreddamento

312.546
312.545

1~115V /60 Hz (US Version)
1~230V /50 Hz [EU-Version)

Fornitura

Stazione di raffreddamento in-
clusi 3 boccole di raffredda-
mento e 5 inserti di raffredda-
mento intercambiabili.

“ Anschluss Connection/Raccordement/Connessione

IEM Ausfiihrung
Kihlgerat [EU-Version] fur
Kihlstation

BT Description
Cooling unit (EU version] for
cooling station

BEW Description
Module de réfrigération (version

280 | www.kelch.de

Descripzione

Unita di raffreddamento (ver-



Anschluss 1~230V

M | ieferumfang

Separates Gehduse mit inter-
grierter Elektronik und Kiihlag-
gregat zur Kihlung der Werk-
zeuge.

i-tec®

Power 1~230V

ITHE Scope of delivery
Separate device with integrated
electronics and cooling unit for
cooling tools.

UE] pour station de refroidisse-
ment.

Alimentation 1~230V

IEW Etandue de la livraison
Carter séparé avec électronique
intégrée et group de réfrigérati-
on pour refroidir les outils.

K=LCIH
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sione UE) per stazione di raf-
freddamento.

Alimentazione 1~230V
Fornitura

Dispositivo separato con elett-
ronica integrata per il raffred-
damento degli utensili.
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iI-tec®

TUL Werkbank mit Ablage

TUL workbench with shelf

Etabli TUL avec étageére

Banco da lavoro TUL con ripiano

IEM Beschreibung
Werkbank mit Ablage,
Arbeitsplatte Multiplex
40 mm.

M Lieferumfang
Werkbank demontiert, be-
stehend aus:

1 Arbeitsplatte

2 FuBe

1 Ablage, 250 mm tief
I Technische Daten
Farbe RAL 7035 Lichtgrau
LxBxH=

1500 x 750 x 850 mm

IT# Description
Workbench with shelf,
40 mm Multiplex
worktop.

NTH Scope of delivery
Unassembled workbench, com-
prising:

1 worktop

2 legs

1 shelf, 250 mm deep

NT# Technical data

Colour RAL 7035 Light grey
LxWxH=

1500 x 750 x 850 mm

Ablage fir Werkbank

Shelf for workbench
Etageére pour établi

Ripiano per banco da lavoro

Bl Beschreibung
Die Werkbank 128.206 kann mit
dieser Ablage erweitert werden
um eine durchgangige Ablage-
flache zu erhalten.
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T Description

To extend the lower shelf of the
workbench 128.206 to produce a
continuous shelf area.

IEW Description

Etabli avec étagere,
plan de travail Multiplex
40 mm.

IEW Etendue de la livraison
Etabli démonté, composé de :
1 plan de travail

2 pieds

1 étagére,

250 mm de profondeur

NEW Caractéristiques
techniques

Couleur RAL 7035 gris clair
LxlxH=

1500 x 750 x 850 mm

IEW Description

L'établi 128.206 peut étre
agrandi avec cette étagere pour
obtenir une surface de stockage
continue.

128.206

Descrizione

Banco da lavoro con
sottoripiano, piano di
lavoro Multiplex 40 mm.
Fornitura

Banco smontato composto da:
1 piano di lavoro

2 piedi

1 sottoripiano

profondo 250 mm

Dati tecnici

Colore RAL 7035 grigio luce
Lunx LarxAlt =

1500 x 750 x 850 mm

128.209

Descrizione

Il banco da lavoro 128.206 pud
essere ampliato con guesto
piano di lavoro per avere una
superficie di appoggio conti-
nua.



iI-tec®

Schubladeneinsatz i-tec® CX

Drawer Insert i-tec® CX

Insert de tiroir i-tec® CX

Inserto per cassetto i-tec® CX

IEM Beschreibung

Zur praktischen und geordne-
ten Aufbewahrung des Zube-
hors am Schrumpfgerat.

IT# Description

For practical and organized sto-

rage of accessories at the
shrink-fit machine.

IEW Description

Pour un rangement pratigue et
organisé des accessoires sur
appareils de frettage .

K=LCIH
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313.220

Descrizione

Per una conservazione pratica
e ordinata degli accessori sulla
macchine a calettare.

i-tec® M - Turmverlangerung fir besonders lange A-Maf3e

i-tec® M - Tower extension for extra-long A sizes
i-tec® M - rallonge de tour pour une cote A particulierement longue
i-tec® M - Prolunga torre per quota A particolarmente lunga

IEH Vorteile

e einfacher Umbau

e Werkzeuge bis 1400 mm Lan-
ge konnen sicher ein- und aus-
geschrumpft werden

e der Arbeitsbereich der Turm-
verlangerung ist individuell ein-
stellbar

e der Induktor bleibt wahrend
des Schrumpfvorganges fixiert
¢ einfache Bedienung wie beim
Standardgerat

IEM Verwendung
i-tec® M, L, GL,

=ﬁ

NTH Benefits

e Simple conversion

e Tools of up to 1400 mm in
length can be reliably shrunk
and unshrunk

e The working area of the tower
extension can be custom adjus-
ted

e The inductor remains in posi-
tion during the shrinking pro-
cess

e Fase of operation, similar to
the standard device

NTH Use

i-tec® M, L, GL

]

- L

NEW Avantages

e transformation simple

e des outils jusqu'a 1400 mm de
long peuvent étre frettés en
toute sécurité

e la zone de travail de la rallon-
ge de tour est réglable individu-
ellement

e l'inducteur reste fixe pendant
le processus de frettage

e utilisation simple comme pour
l'appareil standard

&M Application
i-tec® M, L, GL

313.810

Vantaggi

e conversione semplice

e calettamento e scalettamen-
to semplici di utensili fino a
una lunghezza di 1400 mm

e area di lavoro della prolunga
torre regolabile singolarmente
e induttore fisso durante pro-
cesso di calettamento

e comando semplice come nel
dispositivo standard

Utilizzo
i-tec® M, L, GL
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et T

Flange
Bride de fixation 313.701 HSK 32
Flangia di attacco 313.702 HSK 40

313.703 HSK 50

313.704 HSK 63

313.705 HSK 80

313.706 HSK 100

313.709 HSK 32 - HSK 100

313.731 PSC 32

313.732 PSC 40

313.733 PSC 50

313.734 PSC 63

313.735 PSC 80

313.710 SK 30

313.711 SK 40

313.712 SK 50

313.719 SK 40 - SK50
Il Verwendung ETHE Use IEW Application Utilizzo
i-tec® M, L, GL, XL i-tec® M, L, GL, XL i-tec® M, L, GL, XL i-tec® M, L, GL, XL
(ab Serien-Nr. 312.1400) (from serial no. 312.1400) (a partir du n° de série [da n. di serie 312.1400)

312.1400)

oramersze - [ T

Adapter sleeve
Bague de fixation 313.741 75 i-tec® M /L/GL

Boccola di guida
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wecamoespes [ T

Stop rings for coil

Anneaux de butée pour bobine 313.311 = i-tec® M/ L/GL/XL

Anelli di arresto per bobina 313.322 6 - 12 i-tec® M /L/GL/XL

313.323 14 - 20 i-tec® M/ L/GL/XL

¥ 313.324 25-32 i-tec® M/ L/GL/XL

| 313.325 40 - 50 i-tec® M/ L/GL/XL

313.351 3-6* i-tec® M/ L/ GL/XL

313.352 6-12* i-tec® M/ L/GL/XL

313.353 14-20* i-tec® M /L/GL/XL

313.354 25-32* i-tec® M/ L/GL/XL

[ 0 | Uk | [ FR |

*geteilte Ausfiihrung *split version *modeéle divisé *versione separata

Cantensitze - IR W

Cooling inserts

Inserts de refroidissement 313.100 3-5 4°30°

Inserti di raffreddamento 313.101 6-8 £4°30"
313.102 10-12 4°30"
313.103 14-16 4°30°
313.104 18 - 20 4°30°
313.105 25-32 4°30"
313.110 6-12 4°30"
313.120 Rohling / Tool Blank / flan / getto a grezzo
313.121 3-4 2°30°
313.122 5 2°30°
313.123 b 2°30"
313.124 8 2°30°
313.125 10 2°30"
313.126 12 2°30°
313.127 16 2°30°
313.128 20 2°30"
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Austreibeinrichtung

Ejection device
Dispositif de chasse
Dispositivo di espulsione

313.750
M Ausfiihrung NT#® Design IEW Modele Versione
Flansch mit Dédmpfungsscheibe flange with damping disk and Bride avec anneau Flangia con disco ammortiz-
und Austreibpin ejection pin d’amortissement et broche zante e perno di espulsione
d'expulsion
Anschlagklemmen

Stop clamps
Bornes de butée
Morsetti di arresto

313.803
IEM Ausfiihrung NTH Design IEW Modele Versione
2 Stiick im Set fur @ 3 - 12 und 2xinasetfor@3-12and @ 14 2 pieces en kit pour @ 3 - 12 et 2 pezziinsetper@3-12e
@ 14 -32mm -32mm P14 -32 mm @ 14 -32 mm
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Ausschrumpf-Set

Shrink-out set
Kit d’évasement
Kit di scalettamento

IEM Ausfiihrung NTH Design

1 Ausschrumpfzange und 2 1 pair of shrink-out pliers and 2
Ausschrumpffedern @ 3 - 12 shrink-out springs @ 3 - 12 and
und @ 14 - 32 mm @14 -32mm
Schutzhandschuhe

Protective gloves
Gants de protection
Guanti protettivi

IEW Modele

1 pince a rétracter et 2 ressorts
de rétraction @3- 12et @ 14 -
32 mm

K=LCIH
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313.801

Versione
1 pinza per scalettamento e 2

molle per scalettamento @ 3 -
12e @ 14-32mm

317.620
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i-tec® Schrumpftechnik
Informationen zum Zubehaor beim Ein- und Ausschrumpfen

i-tec®

i-tec® Shrinking Technology - Information for accessories for shrinking in and out
i-tec® Technique de frettage - Informations sur les accessoires lors du frettage et défrettage
i-tec® Tecnologia di calettamento - Informazioni per gli accessori per calettamento e scalettamento

Austreibeinrichtung
Ejection Device
Dispositif d'éjection
Sistema di estrazione

Verwendung

Zum einfachen Austrei-

ben einer abgebrochenen
Schneide oder zum leichteren
ausschrumpfen von kleinen
Durchmessern.

Use

For the simple ejection of a
broken cutter shank or for
easier shrinking out of small
diameters.

Emploi

Pour l'éjection aisée d'un
tranchant cassé ou pour
faciliter le défrettage de petits
diametres.

Utilizzo

Per una facile estrazione di
utensili rotti o per una piu
facile estrazione di utensili di
piccolo diametro.

Abgebrochenes
Schneidwerkzeug

Broken cutting tool

Outil de coupe cassé

Utensile danneggiato
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Lange bis zum An-
schlag der Werkzeug-
schneide bestimmen

Determine the length
up to the stop of the
tool cutting edge

Déterminer la long-
ueur jusqu’en butée
du tranchant d'outil
Régler la longueur de

Determina la lunghez-
za fino all’estremita
del tagliente

Lange des Pins der
Austreibeinrichtung ein-
stellen (bis Anschlag +
ca. 2 cm)

Adjust the length of
the pin of the ejection
device [up to the stop +
approx. 2 cm)

la broche du dispositif
d'éjection [jusqu'en
butée + env. 2 cm)

Regole la lunghezza del
perno per L'estrazione
(fino all'estremita +

2 cm circa)

Schrumpffutter erwarmen. Sobald das Schrumpf-
futter die Ausschrumpftemperatur erreicht hat,
fallt es auf die Dampfungsscheibe

Heat the shrink fit chuck. As soon as the shrink fit
chuck achieves shrink-out temperature, it drops

onto the damping disk

Réchauffer le mandrin de frettage. Dés que le
mandrin atteint la température de défrettage, il
tombe sur la rondelle d'amortissement

Riscalda il mandrino. Non appena il mandrino
raggiunge la temperatura di calettamento, cade

dentro il disco di recupero

Schrumpffutter auf den
Pin setzen

Place the shrink fit
chuck on the pin

Mettre le mandrin de
frettage sur la broche

Pasiziona il mandrino
sopra il perno

Die abgebrochene
Schneide kann be-
quem herausgezogen
werden

The broken cutter
shank can then be
removed easily

Le tranchant cassé
peut étre retiré aisé-
ment

l'utensile danneggiato
puo essere facilmente
rimosso



i-tec® Schrumpftechnik

Informationen zum Zubehor beim Ein- und Ausschrumpfen

i-tec® Shrinking Technology - Information for accessories for shrinking in and out

i-tec®
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i-tec® Technique de frettage - Informations sur les accessoires lors du frettage et défrettage
i-tec® Tecnologia di calettamento - Informazioni per gli accessori per calettamento e scalettamento

Festlegen der
Auskraglange des
Schneidwerkzeugs

Determine the
projection length of
the cutting tool

Déterminer la long-
ueur de porte-a-faux
de l'outil de coupe

Determina la lung-
hezza proiettata dell’
utensile

Druckfeder ist ge-
spannt, das Schneid-
werkzeug wird von

der Zange gehalten.
Schrumpffutter erwar-
men

The pressure spring is
clamped, the cutting
tool is held by the
pliers. Heat the shrink
fit chuck

Le ressort de pression
est serré, l'outil de
coupe est maintenu
par la pince. Réchauf-
fer le mandrin de
frettage

LLa molla e bloccata,
['utensile é tenuto
dalle pinze. Riscalda il
mandrino

Schrumpffutter
erwarmen

Heat the shrink fit
chuck

Réchauffer le mandrin
de frettage

Riscalda il mandrino a
calettare

Druckfeder ist ent-

spannt, sobald das
Schrumpffutter die
richtige .Loslass-Tem-
peratur” hat

The pressure spring
is released as soon as
the shrink fit chuck
has achieved the right
“release heat”

Le ressort est détendu,

dés que le mandrin
de frettage a atteint la
bonne température de
«relachement»

La molla viene rila-
sciata non appena il
mandrino ha raggiunto
la corretta ,tempera-
tura di rilascio”

Schneidwerkzeug
bis zum Anschlag
einsetzen

Insert the cutting tool
up to the stop

Introduire L'outil de
coupe jusgu’en butée

Inserisce ['utensile fino
all'estremita

Zange wird mit dem
Schneidwerkzeug nach
oben gedrickt. Der
Induktor kann hochge-
fahren werden

The pliers gripping the
cutting tool are pushed
upwards. The induction
coil is then lifted clear

La pince est poussée
vers le haut avec loutil
de coupe. Linducteur
peut étre remonté

Le pinze sono spinte
verso l'alto con
'utensile. La bobina &
riportata in posizione

Schrumpffutter
abkuhlen lassen

Let the shrink fit
chuck cool down

Laisser refroidir le
mandrin de frettage

Lascia raffreddare
il mandrino

Anschlagklemmen
Stop Clamps

Fixations de butée
Morsetti di bloccaggio

Verwendung

Das Schneid-

werkzeug soll

auf eine vorgegebene Auskrag-
léange eingeschrumpft werden.

Use
The cutting tool shall be shrunk
to a given projection length.

Emploi

Un outil de coupe doit étre fret-
té a la longueur de porte-a-faux
déterminée.

Utilizzo

Lutensile puo essere calettato
ad una specifica lunghezza proi-
ettata.

Ausschrumpf-Set
Shrink out Set v
Jeu de défrettage 1 %
Set di scalettamento

Verwendung

Zum Erkennen und Nutzen des
optimalen Zeitpunktes, zu dem
sich das Schneidwerkzeug von
der Werkzeugaufnahme 6st. Die
Werkzeugaufnahme wird nicht
langer erwarmt als unbedingt
notwendig. Auch ohne Hand-
schuhe keine Verletzungs- oder
Verbrennungsgefahr.

Use

To remove tools at the optimum
moment at which the cutting
tool releases from the tool hol-
der.The tool holder is heated no
longer than necessary. No risk
of burning or injury even without
gloves.

Emploi

Pour reconnaitre et utiliser le
moment idéal ou L'outil de cou-
pe se détache du porte-outil.
Le porte-outil n'est pas plus ré-
chauffé que nécessaire. Méme
sans gants, aucun risque de
blessure ou de brllure.

Utilizzo

Per rimuovere gli utensili al
momento ottimale nel quale
l'utensile si distacca dal mandri-
no. Nessun mandrino & riscal-
dato pil del necessario. Nessun
rischio di bruciature.
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